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VSeobecné pokyny pro zpracovani systému CONICA, hydroizola¢nich
systému CONICA a systémui CONICA na parkovistich
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CONICA - Vseobecné pokyny pro zpracovani stérek a natérit CONICA

1 Uvod

Natéry a systémy povrchové ochrany CONICA
vychazeji z dlouholetych zkudenosti spoleénosti
CONICA AG a jsou UspéSné pouzivany v mnoha
zemich. Vyrobky se zpravidla skladaji z jedné, dvou
nebo vice slozek. Aplikace se provadi za riiznych
podminek zpracovani a prostiedi. Pomoci
nasledujicich obecnych pokynll pro zpracovani
bychom radi podali prehled dulezitych bodu pro
pfipravu a zkous$eni podkladl a také pro zpracovani
syntetickych pryskyfic CONICA.

2 Priprava podkladu / podklady

a) Cementové potéry a betonové povrchy
(CT/C)

Pro natéry cementovych povrch( musi kvalita potéru
a betonu splfiovat nasledujici minimalni kvality. Patfi
mezi né dekorativni a pramyslové natéry podlah,
stejné jako systémy na parkovisté a hydroizolaéni
membrany. Podklady musi splfovat poZadavky DIN
1045 a DIN EN 1992-1-1 (Euro Code 2: Navrhovani
a provadéni Zelezobetonovych a predpjatych
betonovych konstrukci - Cast 1-1: Obecna pravidla a
pravidla pro pozemni stavitelstvi) nebo DIN 18560
potéry ve stavebnictvi, jakoZz i EN 13813 potérové
malty, potéry a stérky.

Minimalni poZadavky je tfeba vybrat podle
nasledujicich pozadavk:

Pro lehké zatizeni min. CT-C30
nebo C20 to C25,

Pro stfedni az tézké zatizeni
min. CT-C40
nebo C30/37 to C35/45.

Povrchy uréené k natéru musi byt pfipraveny v
souladu s obecné uznavanymi pravidly technologické
dohody. EN 1504-10, ZTV-ING, DIN V 18026 s
odkazem na smérnice pro opravy (Rili SIB 2001)
nebo SIA 252 a SIA 271. To znamend, Ze podklady
musi byt suché, pevné, stabilni, jemné drsné a
zbavené cementového mléka, prachu, mastnoty,
pryzovych zbytklh a dalSich latek snizujicich
pfilnavost.

POZNAMKA: Pied a béhem zpracovani
syntetickych pryskyfic se nesmi pouzivat
silikonové tmely nebo jiné latky obsahujici
silikon, protoze vedou k porucham smaceni a
defektim povrchu.
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Primyslové podlahy nebo parkovaci a dopravni
plochy znecisténé chemikaliemi, oleji, rozpoustédly a
rozmrazovacimi solemi vyzaduji specialni oSetfeni,
protoZe jinak nelze vylou€it poskozeni, jako jsou
osmotické puchyre.

Pevnost spoje v tahu po pfipravé podkladu musi byt
v priméru =2 1,5 N/ mm?2.

Pro natéry parkovacich ploch podle zkuSebni skupiny
OS 8 a natéry na ochranu proti vodé podle § 62
zdkona o vodnich zdrojich (WHG), které maji
celkovou tloustku vrstvy > 1,5 mm, musi byt pevnost
vtahu =2,0 N/ mm?2,

Pro malé zatizeni v jednotlivych pfipadech postacuji
hodnoty = 1,0 N / mm? (zeptejte se naSeho technického

servisu).

Zkouska se provadi zkouSeckou tahu tfidy 2 podle.
EN 10002-24. Rychlost v tahu pro tvrdé povlaky je
100 N/s; pro elastické a mékké povlaky pfi 200 N/s.

PFi pokladce stérek a natéri CONICA na cementové
podklady nesmi zbytkova vlhkost podkladu v horni
z6né prekroCit 4 % (CM) (méfeni pfistrojem CM).
Zvlastni pravidla pro vytapéné potéry a topné betony.
Tyto substraty je nutné pfedem ,zahfat do sucha“.

Pro difuzné nepropustné krytiny jsou doporuceni pro
vytapéné podklady pro zbytkovou vihkost < 1,8 %
(CM). Pro vyssi obsah zbytkové vihkosti a podklady
se vzlinajici vlhkosti je tfeba provést samostatna
opatfeni, napf. pouzitim dodateénych bariérovych
primerd odolnych proti vihkosti. (VSimnéte si take
nasSich obecnych informaci o bariérovych primerech).

Pro pfipravu podlozi jsou vhodné zplsoby napf.
otryskavani, frézovani s pfisluSnou Upravou nebo
brouseni diamantem. Pro lehké mechanické zatiZzeni
postaci brouseni brusnym papirem. Po oSetfeni je
treba povrchy vysat vykonnym prdamyslovym
vysavatem.

Vysokopevnostni podklady (napf. vakuovy beton) a
vytvrzené povrchy obecné vyZaduji specialni pfipravu
podkladu a mohou vyZzadovat pouZiti specialnich
primerld CONICA (zeptejte se naSeho technického
servisu).

a) Zeleny/ mlady beton

Zeleny nebo mlady beton Ize natfit specialnimi
produkty CONICA za specialnich podminek, kdy Ize
znat nebo ovlivnit faktor W/C. (pro vice informaci
pozadejte nas technicky servis).
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b) Magnesia potér (MA)

Magnezitové nebo magnéziové potéry maji obvykle
zvlasté dobré mechanické pevnosti. Tyto typy potér(
se proto obvykle vyskytuji v primyslu. Kvalita potéru
by méla splfiovat nasledujici pozadavky:

Pro lehké zatizeni min. MA-C30

Pro stfedni aZ velkou zatéz min. MA-C40.
Povrchy musi byt suché, pevné, stabilni, jemné drsné
a zbavené prachu, mastnoty, pryzového odéru a
jinych latek snizujicich pfilnavost.

POZNAMKA: Pied a béhem zpracovani
syntetickych pryskyfic se nesmi pouzivat
silikonové tmely nebo jiné latky obsahujici
silikon, protoze vedou k porucham smaceni a
defektim povrchu.

Jakékoli existujici obohaceni chloridem hofe€natym
na povrchu magnéziovych potérd musi byt zcela
odstranéno. Magnesioveé potéry se po dokonc&eni a pfi
pribézné udrzbé Castecné voskuji. Tato voskovana
vrstva musi byt zcela odstranéna. V pfipadé potfeby
se to provadi ,okyselenim“ zfedénou kyselinou
citrénovou. V pfipadé pochybnosti je nutné predem
vytvofit zkuSebni oblasti.

Jako mechanickou pfipravu podkladu doporu€ujeme
jemné otryskani (ne s otevienymi pory). Nadmérné
otryskavani mize poskodit strukturu povrchu.

Pevnost spoje v tahu po pfipravé povrchu musi byt v
praméru = 1,5 N / mm?2. Pro malé zatizeni mohou byt
dostatecné hodnoty = 1,0 N / mm? (zeptejte se
naseho technického servisu).

Magnesiove potéry jsou obvykle citlivé na trvalé vihko
a ztraceji tak pevnost. Proto je tfeba zajistit jejich
ochranu pfed vzlinajici vihkosti z podloZi nebo pouzit
natérovy systém schopny difize vodnich par.

Pfed nanasenim natéru musi byt dosazena specificka
vlhkost v domacnosti, ktera se miize pohybovat mezi
4% - 8% (méfeni pfistroem CM) a vySe u
magnéziovych potért. Doporucuje se provedeni a
vyhodnoceni zkuSebni oblasti. Pozor na starsi
magnezitove potéry, které mohou obsahovat dievo.

Tento druh je také oznaCovan jako "kamenna
dfevéna mazanina" a je tfeba jej podrobné zvazit,
protoZze maji vys&i citlivost na vlhkost, vétSinou
doporuCujeme odstranéni. Dale existuji staré
magnéziové potéry s azbestovymi radlicemi, které
nelze oSetfit bez specialniho Skoleni. U starSich
magnezitovych potérd doporu€ujeme konzultaci s
kvalifikovanym odbornikem.
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c) Siran vapenaty -/
Siran vapenaty tekuté potéry (CA/CAF)
(staré anhydritové potéry)

Samonivelacni stérky na bazi siranu vapenatého a
siranu vapenatého se pouZzivaji pfedevsim v bytové a
komeréni vystavbé pro kancelarské prostory a také
pro vefejné budovy, jako jsou nemocnice, Skoly a
administrativni budovy. Vzhledem ke specialnim
vlastnostem je tfeba zvlasté dodrzovat tfidy potérd a
mély by splfiovat nasledujici minimalni poZadavky:

min. CA-C30
min. CA-C40.

Pro lehké zatizeni
Pro stfedni zatizeni

Povrchy musi byt suché, pevné, stabilni, jemné drsné
a zbavené prachu, mastnoty, pryzového odéru a
jinych latek snizujicich pfilnavost.

POZNAMKA: Pied a b&hem zpracovani syntetickych
pryskyfic se nesmi pouzivat silikonové tmely ani jiné
latky obsahuijici silikon, protoZe vedou k porucham
smaceni a defektlim povrchu.

PredevSim kalciumsulfatové potéry maji na povrchu
zvySeny podil velmi jemného kameniva.

Jako pfiprava podkladu se doporu€uje brouseni a
intenzivni vysavani povrchu. Tryskani mize poskodit
povrch, a proto se nedoporuduje.

Po pfipravé podkladu by méla byt primérna pevnost
v tahu = 1,5 N / mm?2. Pro malé zatizeni mohou byt
dostatecné hodnoty = 1,0 N / mm? (zeptejte se
naseho technického servisu).

Kalciumsulfatové potéry ztraceji pevnost pfi
dlouhodobém a silném mokrém zatizeni. Z tohoto
divodu je tfeba zaijistit, aby byly chranény pred
vzlinajici vodou a jinou vlhkosti. PFfi pokladani
vodnich par nepropustnych natérl je tfeba vénovat
zvlastni pozornost pfirodnim anhydritovym potérdm.
Vzhledem k citlivosti na vihkost nelze pouzit Zadné
natéry na vodni bazi, je naléhavé doporucCena
instalace zkuSebnich ploch, v pfipadé pochybnosti
nebo neuspokojivych vysledk(l se pouziti natéru
nedoporuduje.

Pfed aplikaci natéru je tfeba nastavit mérnou
zbytkovou vlhkost, ktera je pro CA a CAF < 0,5 %.
(MérFeni pomoci CM zafizeni). Néktefi vyrobci potéri
CA a CAF uvolnuji natéry se zbytkovou vihkosti < 1,0
%, v tomto pfipadé doporucujeme vyzadat si souhlas
vyrobce.
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Pfi planovaném natéru na potérech na bazi siranu
vapenatého a anhydritovych pojiv s podlahovym
vytapénim je tfeba dodrZet vyrobcem pfedepsanou
zbytkovou vihkost a obecné platné smérnice a normy.
Zpravidla a podle DIN 18560 jsou zahrnuty < 0,5 %
(mérFeni pomoci CM zafizeni). Néktefi vyrobci potéri
CA a CAF nadale pozaduiji < 0,3 % (méfeni pfistrojem
CM), v individualnich pfipadech je tfeba vzit v ivahu
informace v pfisluSnych technickych listech vyrobct
potéru nebo v téchto pfipadech. Doporucujeme ziskat
schvaleni od vyrobce potéru. V zavislosti na tloustce
potéri CA a CAF a predevSim za prevladajicich
klimatickych podminek Ize pozadovanych hodnot
dosahnout pouze pomoci susicich zafizeni.

V zavislosti na kvalité maze byt nasakavost CA/CAF
potérd vyssi nez u jinych podkladu. Proto muze byt
zapotiebi 2-nasobny zakladni natér, ¢imz se doséhne
celkové spotfeby 800 — 1 000 g/m2. V pfipadé
pochybnosti doporucujeme vytvofit testovaci oblasti.

d) Asfaltové potéry (AS) (vnitini, pro
pramyslové a decorativni podlahy)

Bitumenem vazané podklady, jako je napf. tvrdy lity
asfalt nebo stary studeny bitumenovy potér (napf.
Latexfalt), mohou byt potazeny vhodnymi natérovymi
systémy (obvykle natéry z polyuretanové pryskyfice)
pro pramyslové aplikace nebo interiérové dekorativni
aplikace. Pro mechanické vlastnosti celého systému
je rozhoduijici nosnost a pevnost podkladu.

Studené bitumenové potéry by nemély byt nanaseny
v novém stavu (< 1 rok), protoze zde pfi pouzivani
stale dochazi k naslednému zhutnéni.

Vzhledem k termoplastickym vlastnostem asfaltovych
potérd jsou dllezité minimalni poZadavky na kvalitu
podkladu; vlastnosti jsou podle EN 13813 nasleduijici:

min. AS-IC15,
min. AS-IC10

Pro lehké zatizeni
pro stifedni zatéZ

u tézkych nakladl musi byt v pfipadé potfeby pfijata
dalsi opatfeni.

Pfiprava podkladu se obvykle provadi tryskanim
nebo frézovanim s naslednym  brousenim
diamantem, nékdy pfimo brouSenim diamantem.
Dulezité je, ze po povrchové predupravé musi
obsazené kamenivo nebo nosné zrno povrchové
obnazit minimalné na 60-70 %, pfi kterém dojde k
dostateCnému spojeni nasledujiciho natéru s
podkladem. Nerovnosti povrchu, dutiny nebo
praskliny na povrchu je nutné pfipravit specialnimi
opatfenimi. U nové polozenych litych asfaltovych
potéru je
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Cerstvé povrchy lze posypat v peci vysuSenym
kfemicitym piskem s hrubou zrnitosti QS, napf. QS
0,6 - 1,2 mm a pfipadné zatfit. V tomto pfipadé Ize
upustit od "obnazeni" zrna nosného kameniva.
Pfiprava se v tomto pfipadé provadi brousenim a
intenzivnim vysavanim.

Adhezni pevnosti v tahu asfaltovych potérd jsou
zpravidla nizSi nez 1,5 N / mm2. Pro malé zatizeni
mohou byt dostatecné hodnoty = 1,0 N / mm2 V
pfipadé pochybnosti o vhodnosti podkladu se
doporucuje vytvofit zkudebni plochy pro posouzeni
nosnosti celého vybudovaného systému (v pfipadé
potfeby kontaktujte nas technicky servis).

Vzhledem k termoplastickym vlastnostem asfaltovych
podkladi nejsou primyslové a parkovaci natéry
CONICA vhodné pro venkovni povrchy na
valcovaném nebo litém asfaltu, protoze se na
povrchu tvofi trhliny.

e) Ocel/ Nerez/ Nekovové / hlinik

Priprava oceli probiha celoplosné podle DIN EN ISO
12944-4 (2018) az do stupné pfipravy Sa 2 1/2
(tryskani) popf.

ve stisnénych podminkach i do St 3 (pfiprava ruénim
nafadim nebo nafadim s mechanickym pohonem).
Pro mensi lepici plochy se ocel pfipravuje brousenim.

POZNAMKA: Pied a béhem zpracovani
syntetickych pryskyfic se nesmi pouzivat
silikonové tmely nebo jiné latky obsahujici
silikon, protoze vedou k porucham smaceni a
defektim povrchu.

Pro nerez a neZelezné kovy plati pfiprava povrchu
lehkym brousenim a ¢&isténim bez mastnoty a oleje.
Doporucuje se pouziti vhodnych primerl (napf.
CONIFLOOR EP 185 W).

f) Drevo a dievéné panely

Dfevéné podklady Ize obecné natirat natéry ze
syntetické pryskyfice. Pfiprava se provadi mletim a
intenzivnim vysavanim. Zpravidla se po prvnim
zakladnim natéru objevi drevitda vldkna a pred
nanesenim druhého zékladniho natéru se doporucuje
dfevéna vlakna odstranit lehkym brouSenim. Adhezni
pevnosti v tahu dfevénych podkladu jsou zpravidla
nizSi nez 1,5 N / mm?2. Pro malé zatizeni mohou byt
dostatecné hodnoty 1,0 N / mm?2.

Pfed aplikaci natéru je tfeba nastavit mérnou
zbytkovou vlhkost, ktera se u dfevénych podkladd v
interiéru (podlahy a parkety) pohybuje mezi 4 % - 12
% (méfeni vihkomérem dfeva).
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PFi raznych vlhkostnich pomérech (vzdusna vihkost)
méni dfevo také své rozméry bobtnanim a
smrstovanim.

U dfevénych podkladu je tfeba zajistit jejich pevné
seSroubovani a upevnéni; spary je nutné predem
vyrovnat a v pfipadé potfeby vyplnit. Je-li to nutné,
prelepte spary a hrboly latkovou paskou. V pfipadé
pochybnosti o vhodnosti podkladu se doporucuje
vytvofit zkudebni plochy pro posouzeni uUnosnosti
celé konstrukce.

Povlaky z polyuretanové pryskyfice jsou vhodnéjsi
diky svym statickym vlastnostem pFfemostujicich
trhliny (v pfipadé potfeby se poradte s naSim
technickym servisem).

g) Ostatni podklady

U jinych nejmenovanych povrchll zadame o
konzultaci s naSim Technickym servisem.

3 Klimatické podminky

Pfi zpracovani jedno, dvou nebo vicesloZkovych
reakénich pryskyfic ma na kvalitu produktt znacny
vliv okolni teplota a teplota objektu, jakoz i relativni
vlhkost.

a) Teploty:

Nizké teploty okoli, objektu a materialu zpomaluji
reakce a tvrdnuti syntetickych pryskyfic a zvySuje se
viskozita, cozZ obvykle vede k vy33i spotiebé
materidlu na povrchu. Soufasné& jsou negativné
ovlivnény prutokové a odvzdus$novaci vlastnosti.

ZvySené teploty na druhé strané& urychluji reakéni
doby a vytvrzovani a vyrazné snizuji viskozitu
materialu. To mize vést k problémim na Sikmych
plochach.

U syntetickych reakénich pryskyfic, které nebyly
specificky formulovany, jsou vSechny hodnoty
zpracovani a doby zpracovani, které jsou uvedeny v
technickém listu produktu, stanoveny pfi 23 °C a 50%
relativni vihkosti. Pro ostatni teploty plati nasledujici
"pravidlo™:

Teplota se zvySi o +10 °C az 30 °C
- zrychleni tvrdnuti,
- zkraceni doby zpracovani na polovinu
- snizeni viskozity (= vice kapaliny)

Snizeni teploty 0 -10°C az 10°C
- zdvojnasobeni doby vytvrzeni,
- zdvojnasobeni doby zpracovani
- zvysit viskozitu (= vySSi viskézni)
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Zakladni, natéroveé a tésnici prace lze provadét pouze
pfi konstantnich nebo klesajicich teplotach, protoze
zejména u zakladnich natérud, Skrabanct, otérovych a
vyrovnavacich natért, ale i jinych natért, hrozi
nebezpeci tvorby puchyfl vlivem ohfivajiciho se
vzduchu v podzemnich porech. | u granulatovych
rohozi (SBR) s objemem porl, které jsou prekryty
pérovou stérkou nebo na vrstvach posypanych
kfemicitym piskem (napf. natéry parkovacich teras) s
krycim lakem, existuje nebezpedi vzniku puchyfd. To
muze také vést k problémdm v interiéru v oblasti oken
a dvefi (slunecni zafeni). Podlahové a plosné
vytapéni je nutné vypnout nebo pfiskrtit 24 hodin pfed
provedenim natéru.

Dale by zejména podlahové vytapéni mélo zlstat
vypnuté 48 hodin po aplikaci natéru nebo by mélo byt
provozovano pouze priSkrcené, aby se zabranilo
tvorbé puchyru.

Zpracovaci a zejména povrchova teplota musi byt pfi
zpracovani reakénich pryskyfic minimalné o 3 K (=
3°C) nad stavajici teplotou rosného bodu (viz tabulka
rosného bodu CONICA), aby bylo vylouc¢eno riziko
tvorby kondenzatu na povrsich uréenych k natéru. Pfi
dosazeni této meze (rosného bodu) je tfeba prace
okam?Zité zastavit.

Vezméte prosim na védomi, Ze povrchové teploty
jsou obvykle niz8i nez pokojové nebo okolni teploty.

PFi zpracovani vodnych systému je tfeba mit na
pameéti, ze odparovani vody mlze zvysSit vihkost a tim
zpUsobit zménu teploty rosného bodu.

Po aplikaci musi byt materialy nadale chranény pred
vlhkosti po dobu uvedenou v technickych listech. Z
velké Casti toto obdobi zavisi také na teploté.

Pokud byly dfive vystaveny poskozeni vihkosti, jako
je béleni (tvorba karbamatu v epoxidovych
pryskyficich), mize se na povrSich objevit lepivost,
puchyfe nebo péna (polyuretanové pryskyfice). Jiz
posSkozené povrchy by mély byt mechanicky
odstranény a v pfipadé potfeby znovu postaveny.

Pro dosazeni optimalnich povrchG a vlastnosti
materialu a systému popsanych v technickych listech
se doporucuje provadét prace v rozmezi teplot + 15
°C az + 25 °C pro okolni a podzemni teploty. Pro nizSi
teploty jsou k dispozici specidlné upravené produkty
nebo urychlovace.
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b) Vihkost vzduchu:

1-sloZzkovy polyuretan a mnoho 2-sloZzkovych
polyaspartovych pryskyfic vytvrzuje vlivem vzdusné
vlhkosti. Nizka vihkost prodluzuje dobu vytvrzovani a
prepracovani. Vysoka vlhkost zkracuje dobu
vytvrzovani a schopnost pfepracovani. ldeaini je
vlhkost mezi 40 % a 80 %.

V Zadném pfipadé nesmi dojit ke spoleénému
zpracovani mokrého pisku a jinych plniv a kameniva,
protoZe jinak mlze dojit k posSkozeni natérovych hmot
a zpracovani se zkrati natolik, Ze instalace
rovnomérnych natéru je stézi mozna.

U 2slozkovych vyrobku z polyuretanové pryskyfice by
vlhkost neméla prekroCit 75 %, jinak mlze dojit k
nezadoucim reakcim a v nejhorSim pfipadé k
bublinam nebo pénéni.

Pro epoxidové pryskyfice se doporuéuje vihkost v
rozmezi 80 % nebo méné.

PFi pouziti vodnych natérovych a tésnicich pfipravkud
je tfeba davat pozor na zménu vlhkosti vzduchu v
disledku odparovani. Zajistéte dobré vétrani bez
privanu.

Vlhkost by b&hem zpracovani a doby vytvrzovani
neméla prekrocit 85 %, aby bylo zajisténo dostatecné
rychlé odpafovani vody.

Je tfeba dbat na to, aby spoje nevyschly, jinak budou
viditelné ve formé roli.

Obecné doporucujeme prubézné sledovani nebo 3x
(pfed zahajenim, béhem aplikace, po ukonceni
aplikace) a dokumentaci vihkosti, teploty a rosného
bodu pro v8echny stavebni projekty.

Pro natéry dle. podle EN 1504-2 je to povinné.

Udaje o zpracovani specifické pro produkt, jako jsou
teploty, vlhkost a doby zpracovani, naleznete v
prislusnych technickych listech produkta.

c) Poutzitich stavebnich ohfivacu:

PFi pouziti ohfivact v chladném obdobi pfi zpracovani
je tfeba dbat na to, aby se nepouzivaly plynové,
olejove, naftové nebo parafinové ohfivace, protoze
produkuji velké mnozstvi CO2 a/nebo vodni pary, coz
muzZe mit negativni dopad na povrch poviaku a
tésnéni.

Pouzivat by se mély pouze elektricky pohanéna
horkovzdudna dmychadla nebo topidla, pfipadné
ventilatorova topidla s kominem, kde se do objektu
nemohou dostat Zadné spaliny a dalSi vodni para.
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4 Ovlivhéni povétrnostnimi vlivy a
UV zarenim

PFi pouziti natér a uzaviracich lak CONICA je tfeba
pfi vybéru produktu zvazit vliv povétrnostnich vliva
a/nebo UV zarfeni. Mize dochazet ke zménam barvy
natérovych systéma, které obecné nemaji negativni
vliv na funkénost natérovych systém.

To plati zejména pro epoxidové pryskyfice a
aromatické polyuretanové pryskyfice, u aromatickych
polyuretanovych a polyuriovych pryskyfic je tfeba
dbat na to, aby nebyly vystaveny pfili§ dlouho bez
ochrany v zavislosti na produktu a aplikaci.

Specialni natéry z alifatické polyuretanové pryskyfice
a pecetni laky maji extrémné vysokou odolnost proti
UV zafeni a barevnému odstinu a mohou vyrazné
sniZit nebo zabranit zménam barvy.

5 Odolnost viic¢i zméné barvy a/nebo
chemikaliim

Natéry a pecetni laky pfi kazdodennim pouZivani
podléhaji riznym vlivim jako je chemické namahani,
mechanické namahani jizdou s rlznymi vozidly a
dopravnimi prostfedky, ale i dald§im mechanickym
vlivim. To ma za nasledek zmény povrchu, jako je
zména barvy, otér a v nejhorSim pfipadé poskozeni
povrch(.

Odbarveni na natfenych a utésnénych povrsich maze
mit rdzné priciny. Pryz (napf. tmava a ¢erna pryz, ale
i svétlé pryze) a mékcené plasty, které maji delSi
kontakt s povrchy nebo dalsi vlivy jako napf. teplo
(podlahové vytapéni, slunecni zareni) a vihkost,
podléhaji zabarveni, které nelze odstranit. Patfi mezi
né napfiklad pneumatiky pro automobily, motocykly,
jizdni kola a vysokozdvizné voziky, nohy stroju nebo
pryzové koberce. Aby se zabranilo takovému
zabarveni v dusledku migrace zmékCovadla, Ize
pouzit vhodné polyuretanové pneumatiky (Vulkollan)
nebo rohoze.

Navic zabarveni zpUsobené opotfebenim pryze a
pneumatik, ke kterému dochazi na frekventovanych
povrsich, Ize obvykle odstranit pomoci specialnich
Gisticich prostredk.

Na druhé strané stopy po spaleni, které mohou
vzniknout % dasledku protacejicich se
vysokozdviznych a hnacich kol, nebo stopy po
popaleni zpuUsobené odletujicimi jiskrami, napf. v
kovoobrabécich dilnach nebo uhliky z cigaret, nelze
zcela odstranit.
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Dalsi zabarveni mohou zpUsobit uméla nebo pfirodni
barviva v potravinach a napojich (napf. kava, ¢ervené
vino, cola, kari a omacky, paprika atd.), barvy na
vlasy a odbarvovace, ale také pfiliS koncentrované
dezinfekeni a Cistici prostfedky.

V pfipadé potfeby doporu€ujeme aplikovat zvlasté
chemicky odolny natér nebo uzaviraci laky.

V zavislosti na dobé& expozice, koncentraci expozice
a aplikované chemické latce vSak nelze vyloud€it
zménu barvy a zmény stupné lesku.

Na zvétralych povrSich muaze dojit k odbarveni
olisténim obsazenych barviv, tfislovin, mechd a
dalSich chemickych vlivl, které nelze vzdy zcela
odstranit, zvlasté pokud nejsou odstranény ihned. Je-
li to nutné, doporucujeme provést pifedbézné zkousky
na vzorcich nebo povrsich vzorku.

6 Priprava materialt

VSechny materialy CONIFLOOR, CONIPROOF a
CONIPAVE jsou dodavany v koordinovanych
pracovnich bali¢cich. Pryskyfice a tuZidlo se sladi a
naplni ve vhodném misicim poméru.

Pro jednotlivé produkty jsou k dispozici vétsi
kontejnerové jednotky (napf. sudy nebo IBC
kontejnery), u kterych je sméSovaci pomér pouze
Casteéné nebo neni vzajemné  specificky
pFizpUusoben.

Pro c&asteCné odbéry je tfeba pouzit vhodnou
stavebni vahu (doporuceno do 30 kg a v krocich
alespon 10-20 g).

Pro mald mnozZstvi, jako je Accelerator, tixotropni
prostfedek, se doporu€uje pouZit laboratorni vahy
nebo v pfipadé& nouze i digitalni kuchyriské vahy.
Odebirani dil¢ich mnozstvi z nadob pomoci méreni
objemu nebo mérnych ty¢i obvykle vede k chybam pfi
michani.

Mnoho natérovych a tésnicich materiald je bud
plnénych a/nebo pigmentovanych.

V tomto pfipadé je nutné jednotlivé slozky (vétSinou
slozka A) pfed cCastecnymi odbéry nebo i pred
smichanim (2slozkové) a naslednym zpracovanim
ddkladné promichat.

Totéz plati pro 1slozkové produkty. Velké jednotky,
jako jsou sudy a kontejnery, musi byt pfed a b&€hem
zpracovani  promichany  vhodnym  bubnovym
michadlem, dokud nejsou plniva a pigmenty
homogenné promichany.
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Pro 2slozkové materidly doporuCujeme pouZit
pomalobézné michadlo (napf. michadlo do 300
ot./min., michadlo s nucenym chodem apod.) s
dostate€né dimenzovanym michacim koSem, pro
nékteré specialni produkty CONICA doporucujeme
pouzit michadlo s dvojitym michadlem. PInéné
a/nebo pigmentované natérové hmoty se promichaji
a znovu zalévaji po dobu alesporn 3 minut, poté se
znovu kratce promichaji po dobu asi 1 minuty.

DalSi podrobnosti o téchto michacich procesech,
dobach michani a zpracovani naleznete v
jednotlivych technickych listech.

Rozdilna doba michani mize vést k barevnym
rozdilim a odstinlm na povrchu, pfili§ kratka doba
michani nebo zpracovani z originalni nadoby muze
vést k chybam pfi michani.

Teploty obou sloZek by pfi smichani mély byt idealné
alespori 15 °C a mély by byt pokud mozno stejné. Pro
dodavky na projekt (zejména pro delSi prepravni
obdobi) by mély byt naplanovany véas, aby mohlo
dojit k pfedbéZnému temperovani na projektu. Velké
nadoby, jako jsou sudy, k tomu vyZaduji delSi dobu.

Zejména v chladném obdobi je to vyhodné pro
zpracovani. V teplém obdobi je tfeba se vyhnout
skladovani, napf. na otevienych prostranstvich s
pfimym sluneénim zafenim. Zejména vlivem
extrémnich teplotnich zmén z dennich na nocni
teploty hrozi nebezpeéi, ze vyslednym ,pumpovacim
efektem® (rozpinanim plastu, plechovych nadob a
sudld zahfivanim a nasledné smrsStovanim pfi
chlazeni) se do nadoby dostane vihky vzduch a v
nadobé voda obohacena kondenzaci. Nespravné
skladovani a pfeprava muze poskodit tekuté soucasti.

Vodné produkty a nékteré B sloZky polyuretanovych
pryskyfic jsou citlivé na mraz, proto je nutné je
prepravovat a skladovat.

Rozsypany kfemicity pisek a granule, stejné jako
plniva, jako jsou kiemenné pisky, kfemenné moucky
a dalsi, se musi susit v peci nebo na ohni.

Pouziti mokrych plniv a kfemicitych piski ma za
nasledek poSkozeni zpracovani tekutych plastu, které
méni zaru€ené vlastnosti produktu a systému.

Plniva mohou v zavislosti na své kvalité a vlastni
barvé ménit barvu pouzitych materiall. Obecné je
treba dbat na to, aby bylo vZdy pfidano stejné
mnozstvi plniva a aby byly dodrZzeny stejné doby
michani. Jinak nelze vyloudcit viditeIné barevné rozdily
mezi jednotlivymi smésmi.
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7 Zpracovani

Produkty CONIFLOOR, CONIPROOF a CONIPAVE
se nanaseji po procesu michani podle specifikaci v
technickych listech vyrobkli nebo systémovych
listech pomoci zubovych hladitek a Spachtle,
povrchové stérky, malifského vale€ku, hladitka nebo
stfikaciho zafizeni.

Zakladni natéry, impregnace a uzaviraci laky se
obvykle nalévaji na povrch a nanaSeji pomoci
gumové stérky nebo kovového hrabé.

V zavislosti na spotfebé a drsnosti povrchu jsou k
dispozici rizné stupné tvrdosti. Pokud je to nutné,
musi byt upraveny na misté.

Pro lepSi rozloZzeni a smaceni podlozi rolujte s
valeCkem s kratkym vlasem v rlznych smérech
(pficné), aby se zabranilo vzniku kaluzi a
chybgjicich &asti.

V zavislosti na tom, ktery produkt nebo systém
nasleduje po zakladnim néatéru, se bé&zné v peci
vysuSeny kiemicCity pisek nasype do Cerstvého
povrchu, aby se zvysila pfilnavost k dal§im vrstvam.
To plati zejména tehdy, kdyZ po zakladnim natéru z
epoxidové pryskyfice nasleduje natér
polyuretanovou pryskyfici.

Pokud jsou b&hem aplikace dodrZzeny intervaly mezi
natéry, Ize v jednotlivych pfipadech a v zavislosti na
struktufe systému davkovat posyp kifemi€itym
piskem. Poté je nutné pfesné dodrzet doby pfetirani
zakladni pryskyfice uvedené v pfislusném
technickém listu a aplikaci zkontrolovat v
systémovém technickém listu.

U disipativnich a vodivych systém( se posyp
zakladniho natéru kfemicitym piskem obecné
vypousti. Zde je dullezité, aby byly dodrzeny doby
pretirani. Pfi vysokém mechanickém zatiZeni,
napr., je to povinné pro provoz paletovych vozikd a
vysokozdviznych vozikl nebo pro systémove
aplikace, ve kterych je vyZzadovano piskové
posypani zakladniho natéru (napf. natéry
parkovacich ploch).

Vyrovnavaci natéry, vrstvy podestylky a
samonivelacni natéry se nanaseji pomoci ozubené
gumove stérky, zubového hladitka nebo hladitka a
rovnomérné rozprostfe. Systémoveé specificke
tloustky vrstev se dosahuji rGznymi pouzitymi
vySkami zubu.

Vé&tsi plochy je nutné pravidelné vyménovat
vroubkované kovové noze a gumové stérky za nové
naradi, aby byly zachovany hodnoty spotfeby.

U kovovych a pryzovych zubl obecné doporucujeme
pouzivat "SpiCaté" trojuhelnikové zuby.
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Vzhled povrchl se zlepSi prevalcovanim hrotovym
valeCkem (doporuceny ocelovy hrotovy valecek), ale
neni to povinné pro kazdy vyrobek. Pro lepSi
odvzdusnéni a pro zlepSeni samonivelaénich
vlastnosti pomoci hrotového vélecku doporu€ujeme
drZet na stavenisti alesporn hrotovy valec.

Pro nékteré systémy, napf. vodivé povlaky, je to
technicky povinné (viz technické listy).

Barevné sladéni

PFi vyrobé dvou rdznych Sarzi stejného produktu
mohou z vyrobnich duvod{l vzniknout viditelné
barevné rozdily, napf. v disledku kolisani surovin.

Ma-li byt v jednom stavebnim projektu pouZito vice
Sarzi vyrobku, musi se na objektu provést specifické
zpracovani Sarze.

Typicky, kdyZ se vyrabi vétSi mnozstvi dodavané na
objekt, je uprava davky provedena v tovarné.

U dodavek ze skladu nebo u velkych projektu, které
probihaji v rdznych fazich vystavby, vas zadame,
abyste vénovali pozornost samostatnému zpracovani
Sarzi. Pokud je pro pozdéjsi fazi vystavby vyzadovana
nova objednavka, Zadame vas, abyste nas
informovali o Upravé Sarze, pokud je k dispozici, s
uvedenim dfive dodané Sarze.

PFfi samostatném zpracovavani raznych Sarzi na
stejném predmétu je tfeba nékolik nadob rozdélit a
smichat dohromady pfi pfechodu na dal8i Sarzi, aby
bylo mozné vytvofit hladky pfechod. Alternativné Ize
na prfechodu naplanovat zameérny pracovni Sev (denni
usek) nebo délici kolejnici.

U produkt(l, které jsou pfepracovany pigmentovanym
tmelem, neni barevné sladéni tak dllezité.

Vsimnéte si také naSich «dodate¢nych informaci o
barvach a povrSich», kde naleznete dalsi informace o
barvach a povrsich.

Malty ze syntetické pryskyfrice se pokladaji pomoci
povrchové stérky, vyrovnavaci listy, stérkoveé krabice
atd. jako pomlcka pro pokladku a nasledné se
zhutfiuji @ homogenizuji ru¢né nebo mechanicky
pomoci kfidla nebo Tellerglattern. Je tfeba dbat na to,
aby bylo smichano pouze takové mnoZstvi materialu,
které Ize zpracovat b&hem reakéni doby s dostupnym
personalem.

a) Spotieby

Doporucené a CasteCné testované hodnoty spotieby
materialu jsou obvykle definovany v technickych
listech systému nebo v technickych listech vyrobku.
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Infformace o hodnotach spotfeby v nasich
systémovych a produktovych listech vychazeji z
definovanych podminek zpracovani pfi teploté okoli a
objektu 23 °C a relativni vlhkosti 53 %. VyS$S§i nebo
niz8i teploty ovliviuji viskozitu materialu a tim i
spotfebu materialu. Skute¢na spotreba se zjistuje a
kontroluje na objektu. Udaje o hodnotéch spotieby ve
zkudebnich atestech rovnéZ ukazuji poZadovanou
minimalni  spotfebu pro splnéni testovanych
parametrd a mohou se liSit od jmenovanych hodnot v
zavislosti na nasledujicich parametrech:

- Podzemni drsnost
- Pérovitost a savost podkladu
- Underground, ambient a material
teplota
- Reologie pouzitych reakénich pryskyfic
- kfivky tfidéni a velikosti granuli a rychlosti
pridavani plniv pouZitych plniv

Technickeé listy produktu a systému obecné specifikuji
spotieby. Zde niz§i hodnota spotfeby udava
minimalni spotfebu a tyka se optimalné rovného,
pouze savého povrchu, vy38i hodnota spotfeby se
tyka drsného, porézniho povrchu. Praxe ukazuje, Ze
skute¢na hodnota spotfeby se pohybuje uprostfed
stanoveného rozmezi spotieby. Déle se hodnota
spotfeby, pokud neni uvedeno jinak, vztahuje vzdy na
plnénou smés materidlu (pojivo + kifemicity pisek).
Zakladni natéry se obvykle zpracovavaji neplnéné.

b) Drsnost

Udaje v nasich systémovych a produktovych listech
nezahrnuji udaje o spotfebé pro pfiplatky za drsnost.
Stavajici drsnost podkladu (stanoveni metodou
piskového povrchu podle "Kaufmanna") muaze byt
vyrovnana dodatecnym Skrabanim nebo odpovidajici
pfidavnou spotfebou materialu jako pfiplatky za
tloustku vrstvy.

Dodrzujte  prosim  pfislusné pfedpisy!  (napf.
Technické pravidlo Udrzba betonovych konstrukci =
Udrzba TR &ast 1 a 2, RILI SIB 2001, ZTV-ING nebo
EN 1504-10) a vyzadejte si nase informace o metodé
piskového povrchu podle ,Kaufmanna“.

c) Praskliny

Obvykle po pfipravé povrchu a €isténi a vysavani
povrchu jsou viditelné stavajici trhliny v zemi. V tomto

pfipadé musi byt Sifka trhliny urena méfiCem Sifky
trhlin a zaznamenana.
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Zda ftrhliny podléhaji tepelnym pohybdm nebo
pohyblim zavislym na zatiZeni, je nutné urcit pomoci
omitky nebo monitoru trhlin. Trhliny se pak
odpovidajicim zpUsobem rozfiznou a v pfipadé
vétSich trhlin se rozfiznou pficné (napf. flex nebo
sparova fréza). Poté je nutné pfipevnit pomoci
spojovaciho prvku pro vinity potér pfes celou vrstvu.
Pfed dalSi upravou je tfeba nanést zakladni natér a
poté spojit litim, lisovanim, seSivanim a/nebo
plnénim. Pfipadné Ize trhliny pfepracovat natérovym
systémem pfemostujicim trhliny nebo obvazy trhlin.
O prislusném oSetfeni trhlin se musi rozhodnout na
misté.

d) Spary

Stavajici spoje vyzaduji zvlastni pozornost. VSechny
dilataéni a konstrukéni spary v podkladu, které jsou
vystaveny vétSim pohybdm, nesmi byt uzavieny
silovym uloZzenim. Tyto spary musi byt zapracovany
do povrchové krytiny a vytvofeny vhodnymi
sparovymi profily. Alternativné Ize vlozit uhelniky jako
ochranu hran a sparu utésnit elastickymi sparovacimi
tmely.

Spary ve vytapénych potérech jsou malé dilatacni
spary, které slouzi k pfizpusobeni délkovych zmén
vytapéného potéru v pfipadé zmén teplot a nesméji
byt uzavieny silovym stykem.

Konstrukéni spary (napf. betonarské spary), predem
uréené lomové spary a podobné spary, které jsou
vytvofeny pro fizenou tvorbu trhlin b&hem vysychani
potérd a betonl, Ize v pfipadé potfeby oSetfit jak
praskani, za predpokladu, Ze se nepfedpoklada
Zadny pohyb. Rozhodnuti musi byt provedeno na
misté. Vylomeni bokd je tfeba odpovidajicim
zpUusobem reprofilovat plnivem z epoxidové
pryskyfice nebo maltou.

e) Dutiny

Defekty, praskliny a otvory v podkladu Ize uzavfit a
reprofilovat pomoci epoxidové pryskyfice nebo malty
z epoxidové pryskyfice.

Dutiny Ize snadno identifikovat pouhym poklepanim
na povrch nebo pouZitim téZkého nastroje, fetézu
nebo ocelové kuli¢ky, kterd se tahne nebo kutali po
podlaze. Pokud jsou duta mista, zvuk se zméni.

Dutiny je tfeba bud vypacit a oSeffit jako defekty, v
jednotlivych pfipadech lze zkusit zalévat otvory v
dutinach nizkoviskdzni epoxidovou pryskyfici.
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8 Bezpeénostni informace

Pfeprava nebezpelnych véci podléha rozsahlym a
komplikovanym predpisim. Obecné plati, ze jejich
oznaceni dokaZe rozpoznat nebezpelné zbozi.
Podivejte se prosim na nas letak ,Informace o

prepravé nebezpeéného zbozi“, ve kterém naleznete
podrobné informace.

9 Ochranna opatreni

Po Uplném vytvrzeni jsou natérové systémy CONICA
fyziologicky nezavadné a mnoho vyrobkd je
dodate¢né testovano a klasifikovano jako
nizkoemisni. Nesmichané jednotlivé slozky jsou z
velké Casti nebezpecné latky. Dodrzujte prosim
pokyny v bezpecnostnich listech (MSDS) a etiketach
na nadobach!

PFi zpracovani plastl s reakeni pryskyfici vzdy dbejte
na to, aby pokozka nepfisla do styku s témito latkami
a nedoslo k potfisnéni o€i.

Vzdy je tfeba nosit ochranné bryle a rukavice (OOP —
osobni ochranné prostfedky). Pfed zahajenim prace
naneste na pokozku ochranny krém bez mastnoty a
silikonu. Znecisténi pokozky je nutné okamzité ocistit
mydlem a vodou nebo vhodnymi €isticimi prostredky.
Oc¢i okamzité vyplachnéte velkym mnozstvim vody a
poté steriinim roztokem Isogutt (k dostani v
Iékarnach). Béhem zpracovani musi byt k dispozici
odpovidajici zafizeni na vyplach oCi. Poté okamZzité
vyhledejte 1ékare.

Pfi praci uvnitf se doporuCuje dobré vétrani i pfi
pouziti produktt bez rozpoustédel. Dalsi informace o
produktech naleznete na etiketach a v
bezpec€nostnich listech.

Uzite¢né rady pro zpracovani produktl ze syntetické
pryskyfice Ize nalézt ve Smérnici pro nakladani s
epoxidovymi pryskyficemi profesniho stavebniho
sdruzeni "Arbeitsgemeinschaft der Bau
Berufsgenossenschaften (BRD)"
(www.wingisonline.de) nebo SUVA 1854.d (smérnice
pro prevenci a urazy zpUsobené vybuchy z povolani
a pozarl). SUVA: Svycarsky narodni fond urazového
pojisténi

Informace tykajici se spravného typu ochrannych
rukavic, které se maji nosit, naleznete v protokolu o
testu: ,Rukavice pro epoxidové pryskyfice bez
obsahu rozpoustédel” a ,Spravné pouZiti ochrannych
rukavic*. Ceské informace o vhodnych chemicky
odolnych rukavicich:

Informace o ochrannych rukavicich pfi zpracovani
polyuretanovych pryskyfic a izokyanatll naleznete
pod nasledujicim odkazem:
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https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-
gesundheit/gefahrstoffe/gefahrstoffe-beim-bauen-
renovieren-und-reinigen/epoxidharze/handschuhe/

V nékolika pfipadech mize nadmérna expozice
zpUsobit alergické reakce. Pokud je osoba pfi
kontaktu s nespravnym pouZitim senzibilizovana,
muize to vést k dychacim potizim (napf.

Ve vétSiné pripadd velka vétSina jedincu vykazuje
Ustup pfiznakGl nebo se uplné zotavi, jakmile se
expozice snizi.

Dne 24. srpna 2020 vstoupila v platnost pfiloha XVII
0 omezeni isokyanatd podle nafizeni Evropské
komise 1907/2206 o REACH. Chemické vyrobky s
celkovym obsahem monomernich diisokyanati
vys$8im nez 0,1 procenta hmotnosti Ize podle tohoto
nafizeni v budoucnu pouzivat pouze v pfipadé, ze
uzivatelé, ktefi pfichazeji do pfimého kontaktu s
materialem, absolvovali $koleni.

To znamena ZADNY zakaz produktd s obsahem
isokyanatu > 0,1 % hmotnosti.

Toto nafizeni bylo pfijato s cilem poskytnout uZivateli
bezpecnost pfi manipulaci s produkty obsahujicimi
diisokyanat za predpokladu, Ze aplikace bude
provedena v souladu s nezbytnymi bezpecnostnimi
opatfenimi a fadnym Fizenim rizik.

Déle bylo prokazano, Ze v hotovych vyrobcich nelze
nalézt zadny diisokyanat. Ty se nachazeji pouze v
reaktivnich chemikaliich (smésich) a reaguji s jinymi
latkami (polyoly), napf. za vzniku polyuretanového
produktu.

Konkrétné to znamena, Zze od 24. srpna 2023 musi
byt kazdy profesionalni uzivatel takovych pfipravku
proskolen v souladu s pozadavky pfilohy XVII
nafizeni REACH a musi byt proSkolen i v budoucnu.
Toto Skoleni musi absolvovat odbornik na EHS
osobné nebo formou e-learningu a je zakonceno
zkouskou a v pfipadé potfeby vydanim certifikatu s
platnosti 5 let a poté je nutné jej obnovit.

Za ucelem provadéni Skoleni byla vyvinuta online
Skolici platforma. Mlzete je ziskat na adrese:

https://www.safeusediisocyanates.eu/de/

Vzhledem k zna¢nému poctu rlznych priimyslovych
odvétvi a femesel, kterych se predpisy tykaji, existuji
na této platformeé rdzné Skolici moduly.
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Tréninkovy modul relevantni pro zpracovani nasich
ruéné zpracovanych tekutych pryskyfic je modul 049
Polyuretanova lepidla, podlahové lepeni a natéry a
hydroizolace (kromé nastfiki).

Modul je dostupny v némciné, angli¢tiné,
francouzsting, ale postupné bude nabizen v riiznych
evropskych jazycich. Primérna doba zpracovani je
udavana asi 40 minut. V navaznosti na $kolici modul
je nutné absolvovat test s vybérem z 15 otazek, poté
je registrované osobé zaslan personalizovany
certifikat k dolozeni ucasti na Skoleni.

K dispozici jsou dalSi Skolici moduly pro sprejové
aplikované polyuretanové nebo polymocovinové
pryskyfice, napf. modul 033 Stfikani mimo vétranou
kabinu, Oteviena manipulace s horkou nebo teplou
formulaci, Cisténi a odpad.

10 Rady

Obecné plati nase informace v technickych listech pro
jednotlivé produkty nebo systémy. Zejména je tieba vzit
v Uvahu mista aplikace, pokyny pro zpracovani a
pfedupravu podkladu. V pfipadé, Ze jednotlivé pfipady
pouziti nebyly zdokumentovany v nasich technickych
listech, v projektantech systému nebo v provadécich
pokynech, muze byt z nasi strany pfijata zaruka pouze
v pfipadé, Ze existuje pisemné potvrzeni z na8i strany.
Pokud neni uvedeno jinak, odkazujeme na zde uvedené
vSeobecné obchodni podminky.

CONICA AG Tel.: + 41 52 644 3600 | kdyz jsou zde uvedené informace pravdivé, pfesné a predstavuji nase nejlepsi znalosti a zkuSenosti, neni poskytovana zadna zaruka
Industriestrasse 26 Fax: + 41 52 644 3699 nebo vyplyvajici z jakychkoli doporuceni u€inénych nami, nasimi zastupci nebo distributory jako podminky pouZziti a odbornika

8207 Schaffhausen info@conica.com kompetence spojené s aplikaci produktu jsou mimo nasi kontrolu.

Suisse Www.conica.com

ProtozZe vsechny datové listy CONICA jsou pravidelné aktualizovany, je odpovédnosti uZivatele ziskat nejnovéjsi vydani. Registrovani uZivatelé mohou ziskat
aktualni datové listy z nasi webové stranky. Tisténé kopie jsou k dispozici na vyzadani.
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